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Das Flaschenschiffsmodell (Buddelship) kann als pradesti- 
niertes Beispiel dafur gelten, daS durch elne geringfugige 
Offnung hindurch Modelle in Einzelteilen in einen Hohlraum 
impiiziert und dort zusammengefugt und befestigt warden. 
Die Herstellung solcher Modelle setzt vie! Zeitaufwand und 
handwerkliche Fertigkeiten voraus, selbst wenn die Einzeltei- 
)e vorgefertigt bereitgestellt werden. 
Gesucht war deshalb ein Positionierungs- und Fugeverfah- 
ren, welches den Einsatz kompJizierter Werkzeuge und 
Techniken bei einer derartigen Problemstellung uberflussig 
macht. 

Durch eine entsprechende Formgebung der Einzelteile an 
den FugeflSchen und durch die Kombination mit Permanent- 
mag neten I a St sich ein im Sinne des Wortes "spielender" 
Aufbau von Anschauungsmodellen innerhalb von Behaltnis- 
sen mit beschrfinkter Offnung erzielen. 
Mittels Ausformung von Kupplungsstellen Oder durch Her- 
vorheben dar Kupplungsmagnete und entsprechende Ver- 
senkung der gegenuberiiegenden Haftfiache lassen sich die 
Einzelteile sehr leicht positionieren und fugen. 
Im Beispiel laut Zeichnung sind die Magnate 8a-8d flachen- 
bundig eingesetzt und die exakte Positionierung wird durch 
flache runde Zapfen und gegenuberltegende ZapflSchar 6 
erzielt Das Gesamtmodell besteht aus den Rumpfteifen la 
und 1b, Aufbauten 2a und 2b, Brucke 3, Schornstelndeck 4, 
Schanzkleid- und Frontabdeckung 5 und 7. 
Im Bauteil 4 ist der untenliegende Fugemagnet nlcht ersicht- 
Hch, er kann such durch aktive Oder passive magnetische ... 
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Beschreibung 

Bekannt sind verschiedenste Arten von form- und 
kraftschlussigen FUge- und Steckbausteinen fQr vorge- 
gebenes und freies Gcstalten (z. B. Lego), auch Baustei- 
ne und Spiele unter Verwendung von Permanentma- 
gneten (z. B. Angelspiele). 

Auch die Combination von Sleeken und Halten durch 
Permanentmagnete entspricht dem bekannten Stand 
der Technik und ist z. B. in der DE-OS 39 10 304 vom 
30.03.1989 als Modellbausatz fflr vorgegebenes und frei- 
es Gestalten vorgestellt 

Diese Model lbausStze beschreiben und beanspru- 
chen jedoch keine Montage innerhalb von beschrankt 
zuganglichen Behaitnissen. Die eingesetzten Magnete 
sind ausschlieBlich Mittel zum variablen und losbaren 
Verbinden der Bauteile, haben aber nicht die Funktion 
des automatischen FOgens der Bauteile nach Erreichen 
einer angenaherten Position der Teile zueinander. 

Flaschenschiffsmodelle (Buddelships) Qblicher Bauart 
werden in handwerklicher Tfitigkeit hergestellt, wobei 
Einzelteile durch die Flaschenoffnung eingefQhrt und 
mit Hilfsmitteln verschiedenster Art innerhalb der Fla- 
sche positioniert, befestigt und verbunden, auch mittels 
Fadenzug und anderer Methoden noch innerhalb der 
Flasche in Form und Gestalt verandert werden. Mit der 
allgemeinen Entwicklung der Schiffahrt werden in letz- 
ter Zeit zunehmend auch moderne Frachtschiffe, Fahr- 
gast- und Fahrschiffe innerhalb von Flaschen modelliert 

Dabei entfalit das Aufrichten von Masten und Entfal- 
ten von Segeln mittels Fadenzug — erhalten blieb je- 
doch das ausschlieBlich handwerkliche Positionieren 
und FOgen der Einzelteile. 

Der im Schutzanspruch angegebenen Erfindung liegt 
das Problem zugrunde, durch sinnfallige Kombination 
von geeigneten Steck- und Haftverbindern eine "spie- 
lende" oder gewerbliche Bausatzmontage innerhalb ei- 
ner Flasche oder eines ahnlichen Behaitnisses zu erm6g- 
licheru 

Dieses Problem wird dadurch gelOst, daB das Schiffs- 
modell in derartige Langssegmente zeriegt wird, daB 

— diese Segmente durch die Flaschendffnung pas- 
sen, 

— die entstehenden FOgelinien sich weitgehend in 
das normale AuBere integrieren oder durch zusatz- 
liche flachige (dadurch biegsame) Bauteile Ober- 
deckt werden, 

— die Segmente durch Zapfen und Vertiefungen 
beliebiger geometrischer Form positioniert wer- 
den, wobei die Verzapfung auch durch entspre- 
chende Formgebung der Bauteile oder durch die 
Fugemagnete selbst erzielt werden kann, 

— die Segmente durch ferromagnetische Kontakt- 
flachen innerhalb oder auBerhalb dieser Zapfen zu- 
sammengezogen werden, wobei sie durch die Ma- 
gnete dauerhaft gehalten werden oder auch nur 
gefOgt und durch Zugabe von Kleber dauerhaft 
verbunden werden konnen. 

Die dauerhafte Verbindung kann auch dadurch erfol- 
gen, daB dafQr vorgesehene KJebeflSchen durch Abzie- 
hen einer Abdeckfolie aktiviert werden. 

Mit der Erfindung wird erreicht, daB Schiffsmodelle 
(ggf. auch andere Modelle) in vorzugsweise aus Kunst- 
stoff vorgefertigten Segmenten in Flaschen oder gleich- 
artige Behaitnisse eingefQhrt werden, dort mittels der 
beschriebenen Gestaltung und Ausfuhrung zueinander 
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posiuoniert werden und sich dabei selbstandig fQgen. 

Selbst Kinder kfinnen "spielend" die vorgegebenen 
Bausatze in mitgelieferten oder entsprechend zu prapa- 
rierenden Flaschen als "Buddelship" montieren und so- 
5 mit Spielzeug und Andenken an die Ferien oder eine 
Schiffsreise vereinea 

Weiterhin konnen gewerblich montierte Bausatze als 
Souvenir- oder Werbeartikel in Seebadern, an Bord von 
Kreuzfahrt- und Fahrschiffe n oder als PR-Artikel von 
io Reedereien Verwendung finden. 

Ein Ausfahrungsbeispiel der Erfindung nach Schutz- 
anspruch 1 ist in der Zeichnung dargestellt und wird 
anhand der Fig. I bis 3 erlautert 
(Auf die Darstellung ftuBerer Details, wie angepragte 
15 oder graf. hervorjgehobene Fenster und andere Ob erfla- 
chendetails wird in alien Fig. verzichtet) Es zeigt 

Fig. 1 das Modell eines Fahrgast/Fahrschiffes zeriegt 
in 8 Segmente, wobei sechs Segmente aus Kunststof f als 
Voll- oder Hohlkorper gefertigt sind und zwei Teile aus 
20 elastischer Kunststoffolie gestanzt werden! 

Fig. 2 die vergrSBerte Seitenansicht einer Modellhaif- 
te von der FOgeflache aus gesehen 
Fig. 3 das Modell in gefQgter Form 
In Fig. 1 sind die Pos. la und lb die zuerst zu fOgen- 
25 den Rumpfsegmente, die Pos. 2a und 2b die darauf auf- 
bauenden Decks haus teile. 

An der oberen Vorderkante der Decksaufbauten wird 
die KommandobrQcke 3 aufgesteckt Zur Befestigung 
dient ein in der Fig. nicht ersichtlicher Magnet an der 
30 UnterseitederBrtlcke. 

Das oberste Deckshaus mit Schornstein 4 Qberdeckt 
die Trennlinie der Aufbauten. Auch dieses Bauteil tragt 
den Befestigungsmagneten an der Unterseite. 
Die FQgelinie im Oberdeck des Vorschiffs wird durch 
35 das aus dQnnem Kunststoffmaterial gestanzte, beim Ein- 
fuhren elastisch biegbare Teil 5 Uberdeckt Dieses kann 
z. B. ruckseitig mit Ferritstaub beschichtet sein, damit 
die magnetische Haftung erzielt wird, alternativ ist auch 
eine Beimengung in den Kunststof fwerkstoff moglich. 
40 Zur Positionierung dient in diesem Fall das in die 
Rumpfsegmente la und lb angeformte Schanzkleid 
(Reling). 

Pos. 7 ist analog zum Teil 5 gefertigt und Oberdeckt 
die FQgelinie in der Vorkante Aufbauten mit einer 
45 durchgehenden Fensterfront 

Die FQge- und Haltemagnete 8a— 8d haben folgende 
Funktion: 

8a fOgen die Rumpfhaiften und halten das Vorschiff 
— AbdecksegmentS, 
so 8b fOgen die Rumpfhaiften mit den Decksaufbauten, 
8c fQgen die Haiften der Decksaufbauten und halten die 
KommandobrQcke 3 und die Abdeckung 7; 
8d fQgen die Decksaufbauten und befestigen das 
Schornsteindeck. 
55 In Fig. 2 sind die Teile einer ModelMlfte in der Mon- 
tagereihenfolge von unten nach oben dargestellt 

Zur Positionierung der Bauteile untereinander dienen 
runde 2Utpfen Pos. 6a und gegenQberliegend PaBlocher 
Pos. 6b, wobei die Zapfen flach gehalten werden mQs- 
60 sen, damit die Feldlinien der Magnete fur den FQgevor* 
gang ausreichende Wirkung behalten. Eine kraftige Fa- 
se an den Zapfen und/oder PaBlochern ist zur Erleichte- 
rung des FQgevorgangs unerlaBlich. 
Von Fall zu Fall kann es auch zweckmaBig sein, an- 
65 stelle der Verzapfung das Bauteil selbst entsprechend 
auszuformen (im dargestellten Beispiel die BrQcke 3) 
oder anstelle eines Magneten eine aktiv oder passiv 
wirkende Beschichtung aufzubringen bzw. als Beimen- 
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gung in das Bauteil einzubringen. 

In Fig. 3 ist neben dem komplettierten Modell ein 
Positionierungswerkzeug for Handmontage, ein in 
Form einer Zuckerzange U-f6rmig gebogener Blech- 
oder Kunststoffstreifen (Pos. 9) dargestelit auBerdem ist 
als weiteres Zubehor evtt der FlaschenfuB 10 mitzulie- 
fern. 

Durch Anwendung moderner Formgebungstechnolo- 
gien lassen sich die FQgelinien weitgehend unsichtbar 
gestalten, auch sinnvoll kaschieren, indem z. B. die 
Trennlinie zwischen Rurapf und Aufbauten als Schanz- 
kleid ausgeformt wird In von Plastmodellen bekannter 
Weise werden Fenster und Bulleyes, Anker und andere 
Accessoires angeformt 

Durch zunehmende Zergliederung lassen sich ent- 
sprechend grfiBere Modelle in das GefaB impiizieren. 

Die Praparation der Flasche ist nicht BestandteiJ des 
Schutzanspruchs, soil aber der Vollstandigkeit halber 
erwahnt werden: 

Die hergebrachte Standflache fur Schiffsmodelle inner- 
halb der Flaschen ist eingefarbter Gips. 

Die ais Einhausung dienende Flasche kann aber auch 
iB. liegend Ober Winkeltrichter mit einer leicht einge- 
farbten 2-Komponenten Poiyestermischung angefullt 
werden, wobei ein geringer OberschuB von HSrter zur 
Bl&schenbildung in der glasartigen Masse und an der 
Oberfiache fiihrt und so zum optischen Eindruck einer 
bewegten Oberflache genutzt werden kann. 

Bei Ausfuhrung als Bausatz zur Selbstmontage sollte 
evtl. eine kleine Tube schnellbindender Kleber zur dau- 
erhaften Verbindung der Bauteile mitgeliefert werden. 

Der Bausatz ist auch ohne Mitlieferung der Flasche, 
des Kleber usw. mit einer schriftlichen Anleitung und 
entsprechenden Hinweisen auf das in jedem Haushalt 
vorhandene ZubehOr (wie Leerflaschen, Gips . . . ) oder 
im Bastlerladen erhaitliche Material (Fliissigpolyester) 
in den Handel zu bringen. 

Das Verfahren der Montage, bei Einzelfertigung ei- 
nes Flaschenschiffsmodells, ergibt sich bei richtiger 
Montagefolge zwangsiaufig aus den einzelnen Kompo- 
nenten des Bausatzes. 

Durch die Formgebung der FQgeflachen und Kupp- 
lungsktirper, sowie durch die Wirkungsweise der Per- 
manentmagnete entsprechend ihrer Polarit&t lassen sich 
die einzelnen Teile des Bausatzes ausschlieBlich nur in 
der vorgesehenen Weise fGgen. 

Die Magnete entfalten eine abstoBende Wirkung ent- 
gegen falschen FQgepositionen und eine anziehende 
Wirkung bei Annaherung an die richtige Fflgeposition, 
die starkste Wirkung ergibt sich jedoch als Haftung der 
aneinanderliegenden Magnete nach erfolgter FQgung 
zweier Bauteile. Unter Ausnutzung dieser 3 Wirkungen 
laBt sich die Montage sogar als Geschicklichkeitsspiel 
ohne jedes Werkzeug ausfuhren, indem die Teile nach- 
einander in das BehSltnis eingefuhrt und jeweils durch 
Bewegen des Behalters aneinander angenahert und da- 
mit gefiigt werden. 

Bei gewerblicher (Serien) Fertigung waren folgende 
Verfahrensschritte zur Herstellung fertiger Modelle 
notwendig: 

1. Vorbereitung einer grdBeren Anzahl Leerfla- 
schen, 

2. Einbringen des ersten Rumpfsegmentes und Be- 
festigung auf der imitierten Wasseroberflfiche mit 
einem schnellbindenden Kleber, 

3. Ansetzen der anderen RumpfhaMfte bei gleichzei- 
tiger Fixierung mit Kleber, 



4. SinngemSfle Fortfuhrung der Montage bis zum 
Schornsteindeck bzw. Schornstein als letztes Ein- 
zelteiL 

5 Eine gewerbliche Montage muBte keinesfalls zwangs- 
laufig von Hand erfolgen, sondern lieBe sich trotz der 
beengten Montagebedingungen mit dem patentierten 
Bausatz relativ einfach ganz oder zumindest teilweise 
mechanisieren. 

io Voraussetzung dafur ware natQrlich ; Fertigung in 
GroBserien fur den Spielwarenhandel, wobei sich die 
Fertigungseinrichtungen dann auch f Or 'das Angebot 
kleinerer Serien (z. B. fUr den Handel in Bbrdshops) nut- 
zen lieOen. 

15 

Beschreibung 2. Schutzanspruch 

Nach Schutzanspruch 2 laBt sich der beschriebene 
Aufbau des Bausatzes und die Wirkungsweise seiner 

20 Komponenten und das am Beispiel eines Schiffsmodells 
dargelegte Fugeverfahren auch filr beliebige andere 
Modelle wie z. B. andere technische Miniaturen, aber 
auch fur Denkmaier, Puppen und ahnliche Figuren und 
Gestalten anwenden. 

25 Ein nicht nur zu dieser Zeit aktuelles Bausatz- Bei- 
spiel dafur ist in Fig. 4 als "Flaschengeist" (Dshin, Allad- 
din) dargestelit 

Dabei wird zuerst das aus PlastfuB und Ferritstab 
bestehende Mittelteil (1) in die Flasche eingefOhrt und 

30 am Flaschenboden festgeklebt 

Um den magnetischen Ferritstab werden einzeln zu- 
gefiihrt 6 Segmente aus Weich- oder Hartkunststoff an- 
gefQgt Jedes dieser Segmente (2) hat an seiner dicksten 
Stelle einen Querschnitt, der noch eben durch die Fla- 

35 schenoffnung paBt. Bei der drallf&rmigen Anordnung 
werden die Fiigelinien der einzelnen Bauteile optisch 
betont, um unterstilut durch die Farbgebung den Ein- 
druck einer aufsteigenden Rauchsaule zu erzielen. 
Die Formgestaltung der Segmente undi die Wirkung 

40 der magnetisch aktiv oder passiv wirksamen Kontakt- 
k6rper (6) ermdglichen eine "kinderieichte** und 
"zwangsiaufig richtige" Montage, wobei allerdings dar- 
auf zu achten ist, daB zwei Segmente mit PaBldchern fur 
die Arme (3) der Puppe versehen sind. 

45 Im Halsansatz des Kopfes (4) ist ein zylindrischer Ma- 
gnetkdrper (7) aktiv oder passiv wirkend eingef Ogt 

Der Kopf 4 selbst ist ein dunnwandiger, flexibler 
Hohlk6rper aus einem Gummi- oder Weichkunststoff; 
Nase, Ohren, Bart usw. sind angeformt Er kann mit 

50 einer Luft-Durchtrittsflffnung versehen sein oder auch 
zum Aufblasen mittels eines Halms noch dunnwandiger 
ausgefQhrt werden und ein Kugelventil eingesetzt be- 
kommen. 

In beiden Fallen wird die Durchbohrung genutzt um 
55 abschIieBenddenZopf(5)aufzustecken. 

Eine weitere Mdglichkeit fur einen Flaschen-Bausatz 
ware z. B. die Figur eines Panzertauchers. ; 

Beschreibung 3. Schutzanspruch 

60 

Nach Schutzanspruch 3 lassen sich Qber Anschau- 
ungsmodelle hinausgehend ebenso auch Funktionsmo- 
delle auf die vorstehend geschilderte Weise in Behaiter 
impiizieren. 

65 Die Verbindung der Einzelteile zur Energieubertra- 
gung zwischen den Bausteinen zum Beispiel zum Auf- 
bau von elektrischen MeB-, Steuer- oder Arbeitsstrom- 
kreisen ist nach dem bekannten Stand derTechnik kein 



DE 44 04 

5 

Problem (z. B. Nutzung der Kupplungskorper als Stek- 
ker> 

Es gibt eine unendliche Anzahl von Variations- und 
Kombinationsm6glichkeiten fur die Kupplungsk6rper 
und Magnetflachen, so daB sich eine beliebige Zahl von 5 
Einzelteilen nur in der vorgesehenen Weise zu dera be- 
zweckten Gesamtobjekt fflgt 

Dieses Gesamtobjekt konnte in Behaitern nicht nur 
Funktionen darstelien, sondern auch von auBen her 
oder von Sensoren gesteuerte Operationen ausfuhren. 10 

Diese Funktionsmodelle ergeben "Miniroboter", die 
aus relativ kleinen aber zahlenm&Big nicht begrenzten 
Bauteilen mittels Permanentmagneten zusammenge- 
fflgt werden. 

Da im Schutzanspruch 1 allgemein "magnetische 15 
Kupplungen" benannt sind, lassen sich erforderlichen- 
falls auch grdBere Demonstrationsobjekte oder Robo- 
ter aus grdBeren Bausteinen zusammenfugen, die dann 
zur Erzielung der nStigen FUge- und Haltekr&fte mit 
Elektromagneten ausgerilstet sein kdnnen. 20 

Zwei Funktionsmodelle nach Schutzanspruch 3 sind 
in Fig. 5 schematisiert dargestellt 

Dabei ist Pos. 1 aus mehreren Segmenten zusammen- 
gesetzt das Fahrwerk, Pos. 2 der BatterietrSger, Pos. 3 
der "Geratetrager" fQr z. B. Empfanger zur Steuerung, 25 
flir MeBgerate, Sender usw~ 

Die Offnung der BehaMter (4/4a) muB nicht immer 
rund sein, demzufolge sind auch die Querschnitte der 
aneinanderzusetzenden Bauteile nicht immer optimal 
quadratisch, sondern nach den jeweils gegebenen M6g- 30 
lichkeiten und Anforderungen zu gestalten. 

Im unteren Modell stellt Pos. la ein Fahrwerk dar, das 
Ober eine Energieversorgung, evtl. auch Steuerung 
durch das Kabel (5) verfugt 

Die Versorgung der Bauteile 2a und 3a (Geritetrager, 35 
Sonden, usw.) erfolgt ebenfalls Ober die flexible Zulei- 
tung. 

Der Einsatz von Elektromagneten anstelle von Per- 
manentmagneten ist besonders dann sinnvoll, wenn das 
Funktionsmodell nach dem Einsatz innerhalb des Beh&l- 40 
ters wieder zerlegt werden solL 

PatentansprQche 
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schwer zuganglichen Behaltern aufgebaut und zum 
Einsatz gebracht werdea 



Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungeh 



1. Verfahren und Bausatz zur Fertigung von Fla- 45 
schenschiffs- und anderen Modellen innerhalb von 
BehSltnissen mit beschrankter Offnung dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Schiffsmodell in spezielle 
Bausteine zerteilt in eine Flasche eingefQhrt wird 
und sich dort weitgehend von selbst fOgt, wobei die 50 
genannten Bausteine an den aneinanderliegenden 
FQgeflachen so ausgefahrt sind, daB die Fiachenge- 
staltung oder separat angeformte oder eingesetzte 
formschlOssige Kupplungskorper die exakte Posi- 
tionierung zueinander gewahrieisten und magne- 55 
tische Kupplungen den FOgevorgang ausfQhren, 
wobei die sich erganzend wirkenden Kupplungsar- 
ten sowohl separat oder auch als Kombination aus- 
gefQhrt sein konnen. 

2. Verfahren nach Schutzanspruch 1, dadurch ge« 60 
kennzeichnet, daB beliebige andere Anschauungs- 
modelle nach dem zu schQtzenden Verfahren in Be- 
haltern aus Glas oder aus einem beliebigen anderen 
Werkstoff aufgebaut werden. 

a Verfahren nach Schutzanspruch 1, dadurch ge- 65 
kennzeichnet, daB autonom oder aber eine auBere 
Energiequelle versorgte Funktionsmodelle nach 
dem zu schQtzenden Verfahren im Innern von 
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